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WA-d | Software Solutions®

MESSSOFTWARE
FUR ALLE ANWENDUNGEN




PRODUKTSEGMENT SOFTWARE

WENZEL -
INNOVATION
MEETS TRADITION

Die WENZEL Group GmbH & Co. KG ist ein fiihrender DR. HEIKE WENZEL & PROF. DR. HEIKO WENZEL-SCHINZER
Hersteller innovativer Messtechnik-Losungen. Der Erfolg . .

desgroftenfamiliengefiihrten UnternehmensderBranche GESCHAFTSFUHRUNG DER WENZEL GROUP
basiert auf deutscher Qualitatstechnik, Flexibilitat und

starken Partnerschaften. Mit unserem Produktprogramm konnen wir alle lhre

Messaufgaben unterstiitzen. Als Familienunternehmen

1968 gegrindet, steht der Name WENZEL heute vor streben wir eine langfristige Partnerschaft mit unseren
allem fiir hochste Prazision, Zuverldssigkeit und techno- Kunden an — dafiir investieren wir in eine herausragende
logische Kompetenz. Qualitat unserer Maschinen und bieten Ihnen einen

In den letzten Jahren hat sich die Messtechnik sehr stark hervorragenden Service

gewandelt. Die Messaufgaben werden sowohl im Mess-
raum als auch an oder in der Fertigung durchgefiihrt.
Neben der hochgenauen taktilen Messung haben auch
optische Sensoren sowie neue Technologien wie die
Computertomographie ihren Platz in der Messtechnik
gefunden. Wir als WENZEL haben hier in den letzten
Jahren zahlreiche innovative Losungen auf den Markt
gebracht, um unseren Kunden hier die passenden Pro-
dukte anbieten zu konnen. Uber das reine Produkt hinaus
liefern wir Ihnen schliisselfertige Losungen. Das macht
uns zum flexiblen Experten fiir innovative Messtechnik-
Losungen.

Uber WENZEL Unser
WENZEL WELTWEIT Stammsitz

Gegriindet 1968, ist WENZEL heute der groite  Mehr als 600 Mitarbeiter weltweit Wiesthal, Deutschland
familiengefiihrte Messtechnikhersteller.

Niederlassungen & Vertretungen in mehr als Gesamtflache: 54.000 m?

Mehr als 10.000 installierte Maschinen 50 Landern davon Gebaude: 15.500 m?
weltweit davon klimatisiert: ~ 5.000 m?
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WENZEL Losungen

OUR APPLICATIONS
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OUR PRODUCT LINES

WENZEL produziert Maschinen fir die Messtechnik in hochs-
ter Qualitat. Fir jede Maschine bieten wir seit vielen Jahren
auch selbst entwickelte Software-Losungen an, die optimal mit
der Maschine, den optischen und taktilen Messkopfen und den
Controllern integriert sind. Dieses Engagement haben wir in den
letzten Jahren noch verstarkt und haben unser Portfolio um
weitere Losungen - z. B. fur das Messen von Zahnradern und
Turbinenschaufeln - erganzt. Dariiber hinaus haben wir starke
Partnerschaften mit weiteren Software-Unternehmen geschaf-

UNSERE
KERN-BRANCHEN

Automobilhersteller und -zulieferer
Luft- und Raumfahrt
Maschinenbau

GieBereitechnik

Metall und Kunststoff verarbeitende
Industrie

Medizintechnik

Formen- und Werkzeugbau
Elektrotechnik/Elektronik
Messdienstleister

Forschung und Wissenschaft

..und viele mehr

fen, um unseren Kunden auch hier immer die Losung anbieten zu
kénnen, die die Anforderungen bestmdglich unterstiitzt. Unseren
hohen Qualitatsanspruch an die Maschinen setzen wir auch bei
der Software an. Software made by WENZEL zeigt sich in unseren
drei Saulen: Anwenderfreundlich - Leistungsstark — Zukunftssi-
cher! WENZEL ist Ihr langfristiger Partner fiir Heute und Morgen
GenieRen Sie die Lektire und fordern Sie unsere Flexibilitat: wir
sind sehr gerne fiir Sie da!

UNSER
LOSUNGSUMFANG

High Precision Metrology | LH
Shop Floor Metrology | SF

Large Volume Metrology | R; LHF
High Speed Metrology | CORE
Non-Destructive Metrology | exaCT

UNSERE
KERN-ANWENDUNGSGEBIETE

General Part Inspection
Sheet Metal & Trim
Powertrain & Engine
Blade & Gear

Reverse Engineering
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WENZEL METROLOGY
SOFTWARE SOLUTIONS

Die tragende Idee der WENZEL Softwarearchitektur ist,
dass fir alle Maschinen und Anwendungen SW-Losungen
aus dem Hause WENZEL angeboten werden, die gleiche
Bedienkonzepte aufweisen, aber spezialisierte Funktions-
umfange abdecken.
Die Bedeutung von Software hat auch im Maschinenbau in
den vergangenen Jahren enorm zugenommen. WENZEL
hat dies bereits vor vielen Jahren erkannt und mit der Uber-
nahme der Metromec AG in der Schweiz einen eigenen Ent-
wicklungsstandort fiir die Kernsoftware etabliert.
Dort, und an anderen Standorten, arbeiten inzwischen rund
50 Mitarbeiter an WENZEL Softwarelosungen, die an tau-
senden Arbeitsplatzen installiert sind.
Aber nicht nur die Bedeutung, sondern vor allem die Art
und Intensitat der Softwarenutzung verandert sich stetig.
Entsprechend der Wahl einer Maschine, hat WENZEL fiir
jede Maschine die dazu am besten passende SW-Losung
im Portfolio.
Inzwischen werden die Messaufgaben jedoch auch an
verschiedenen Maschinen kombiniert, z.B. bei der Zahn-
rad- oder Turbinenschaufelmessung auf einem klassischen
KMG oder beim Wechseln von taktilen Tastern und opti-
schen Sensoren.
Fiir diese mehrfache und redundante Integration in ver-
schiedene Losungen ist die WENZEL Softwarearchitektur
konzipiert. Basierend auf einer gemeinsamen HW-Abstrak-
tionsschicht, bauen die verschiedenenen Anwendungslo-
sungen auf (vgl. Abb.).
+  Die Basis - WM | Quartis

Der Wolkenkratzer - WM | PointMaster

Die Prozessoptimierer - WM | Sys Analyzer und

WM | Generator

Die Spezialisten - WM | Gear und WM | Blade Analyzer

Die WENZEL SW-Familie verfolgt ein ahnliches Konzept wie
Microsoft. Es gibt gute Griinde fir die parallele Existenz von
Textverarbeitungs-, Tabellenkalkulations-, E-Mail- und Pra-
sentationssoftware. Ahnliche Oberflachenkonzepte erleich-
tern jedoch die Einarbeitung und den Wechsel zwischen
den Losungen. Genau das ist der Anspruch von WENZEL!
Die bestmadgliche Losung fur jeden Anwendungsfall bie-
ten — aus WENZEL Hand - nach bewahrtem einheitlichem
Konzept.

PRODUKTSEGMENT SOFTWARE

Die Basis - unsere WM | Quartis

Die vielseitig einsetzbare, zuverldassige, moderne und
einfach zu bedienende Messsoftware. Eine (ber-
sichtliche, flexible und ergebnisorientierte Benutzer-
oberflache fir alle industriellen Anwendungen.
WENZEL - WM | Quartis - wird auf den Folgeseiten im
Detail vorgestellt.

Der Wolkenkratzer - unser WM | PointMaster

Die Verarbeitung grofer Datenmengen von Punkte-
wolken, Polymaschen und Voxel und eine hohe An-
wendungsflexibilitat zeichnen den WM | PointMaster
aus. Der WM | PointMaster bietet ein Kompendium
von Modulen, die dem Anwender das Verarbeiten von
Punktewolken, das Modellieren von Polymaschen,
das Flachenrickfihren und das Modellieren von
CAD-Modellen ermaglicht.

Darlber hinaus bildet der WM | PointMaster die Basis
fur die Speziallosungen in der Computertomographie
und im Styling.

Die Prozessoptimierer

Automatisiertes Messen & Auswerten -
unser WM | Generator

Mit dem WM | Generator sollen Messprogramme
automatisiert aus Messplanen erzeugt werden. Die
neuste Entwicklung im Hause WENZEL, fiir Kunden,
die den Aufwand zum Erzeugen von Messprogram-
men reduzieren mochten.

Transparenz fiir Betrieb und Steuerung -
unser WM | SYS Analyzer

Alle Informationen rund um den Betrieb und
die Nutzung der installierten WENZEL Mess-
techniklosungen auf einen Blick, das hietet der
WM | SYS Analyzer.
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Die Spezialisten
Messung, Analyse und Visualisierung von Verzahnungen - unser WM | GEAR & GEAR Analyzer

Die Anforderung an die Auswertung von Zahnradern sind enorm gestiegen. Die auf dem offenen Standard GDE basierende
Losung WM | GEAR & GEAR Analyzer bietet deutlich weitergehende Maglichkeiten zur Analyse und Visualisierung der
Messergebnisse.

Auswertung von Turbinenschaufelmessungen - unser WM | BLADE Analyzer

Die Software unterstiitzt neben Standardkenngrolen auch Auswertungen nach verschiedenen Herstellerstandards.Unter-
schiedliche Best Fit Algorithmen, zur Bestimmung der Schaufellage, gehdren ebenso zum Leistungsumfang wie die Aus-
wertung von Kopf- und FuBmafen.




WENZEL Software Finder
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WM | Quartis

DIE UNIVERSELLE STANDARDMESSSOFTWARE

WM | Quartis ist die vielseitig einsetzbare, zuverlassige,
moderne und einfach zu bedienende Messsoftware von
WENZEL. Mit WM | Quartis bietet WENZEL eine neue Genera-
tion von innovativer Messsoftware mit einer ibersichtlichen,
flexiblen und ergebnisorientierten Benutzeroberflache fur alle
industriellen Anwendungen. Aussagekraftige Messberichte
konnen noch schneller und einfacher generiert werden. Die auf
Microsoft Office Fluent™ basierende Benutzeroberflache von

WM | Quartis ist die vielseitig einsetzbare, zuverlassige, moderne und
einfach zu bedienende Messsoftware von WENZEL. Mit WM | Quartis
bietet WENZEL eine neue Generation von innovativer Messsoftware
mit einer Ubersichtlichen, flexiblen und ergebnisorientierten Benut-
zeroberflache fir alle industriellen Anwendungen. Aussagekraftige
Messberichte konnen noch schneller und einfacher generiert werden.
Die auf Microsoft Office Fluent™ basierende Benutzeroberflache von
WM | Quartis erleichtert die Anwendung der leistungsstarken Funk-
tionen signifikant. Sie gelangen schneller und einfacher zu korrekten
Messergebnissen, beeindruckenden Priifberichten und aussagekrafti-
gen Statistiken. Deroptimierte Bildschirmaufbauunddiedynamischen,
ergebnisorientierten Multifunktionsleisten beschleunigen die Arbeits-
ablaufe deutlich und sorgen fir mehr Effizienz im Tagesgeschaft.

HIGHLIGHTS

WM | Quartis erleichtert die Anwendung der leistungs-
starken Funktionen signifikant. Sie gelangen schneller und
einfacher zu korrekten Messergebnissen, beeindrucken-
den Priifberichten und aussagekraftigen Statistiken. Der
optimierte Bildschirmaufbau und die dynamischen, ergeb-
nisorientierten  Multifunktionsleisten beschleunigen die
Arbeitsabldufe deutlich und sorgen fiir mehr Effizienz im
Tagesgeschaft.

......

i D38 SR NDASAS

WM | Quartis, die universelle Messsoftware

FEATURES

= Geometrie, Freiform und Kurven vereint in einer
Messsoftware

= Unterstiitzt manuelle und CNC Messgerate
verschiedenster Bauart

= Scanning mit taktilen und optischen Sensoren
und 5-Achsen Messkopfen

= Form- und Lageauswertung nach neusten 1ISO
GPS und ASME Normen

= |ntuitive Quartis-Messprogrammierung und

flexible Programmierung im DMIS 5.2 Standard

= Strukturierte und sichere Datenverwaltung in
relationaler Datenbank (MS Access® / MS SQL Server®)

= Berichtgenerator fiir beeindruckende
Messberichte)

= Werkergerechte Bedienung mit
Schnellwahltafel, 1-Klick-Programmstart

= Bereit fiir Spezialanwendungen dank zahlreichen
Schnittstellen und Add-ons
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BENUTZER-
OBERFLACHE

Die graphische Benutzeroberfliche ist einfach
bedienbar und ergebnisorientiert. Sie wirkt aufgerdumt
und klar strukturiert. Trotzdem kann sie individuell
konfiguriert werden, um optimal den Anforderungen
des Anwenders und der Messaufgabe Rechnung zu
tragen. Messprogramme konnen schnell und einfach
mit nur einem Klick tber die Schnellwahltafel oder
mittels Strich- oder Datamatrix-Scanner gestartet
werden. Die CAD-Funktionalitat der WM | Quartis ist
die Basis fiir effizientes Messen. Die integrierte Live-
Vorschau vermeidet Fehler und sichert eine korrekte,
effiziente Anwendung, z. B. bei der normgerechten
Auswertung nach ISO GPS und ASME. WM | Quartis
unterstitzt 3D-Mause. Die beidhandige, simultane
Arbeitsweise beschleunigt zusatzlich die Arbeiten in
der 3D-Grafik.

WM | Quartis misst regelgeometrische Bauteile, Freiform und Kurven.
Mit der bewahrten Click ‘n" Measure™ Funktionalitat, einer dynami-
schen Messstrategie-Bibliothek und zahlreichen, ausgekliigelten
Hilfsmitteln gehen Messaufgaben leicht und schnell von der Hand.
Basis fiir das Messen ist das zentral angeordnete, grolRe Arbeitsfens-
ter mit der 3D-Grafik. Die Live-Vorschau zeigt die aktive Messtrategie
und fthrt den Anwender schneller zu den richtigen Einstellungen.
Messungen konnen durch Einzelpunkterfassung, Scanning und mit-
tels Selbstzentrierung vorgenommen werden. Sicherheitsebenen
und Kollisionstiberpriifung verhindern Schaden am Messgerat. Mit
leistungsstarken Ausrichtfunktionen und einem Weltklasse
Bestfit lassen sich alle Ausrichtaufgaben einfach erledigen.
Normierte Filter und
Ausreillerentfernung
entfernen  Storungen
auf der Materialober-
flache.

Die Konstruktionsfunktion ,Extrakt” erzeugt
aus gemessenen Kurven Kreise und Geraden

WM | Quartis iberzeugt zur eine ergebnisorientierte, aufgeraumte
Benutzeroberflache

Kurven messen und auswerten

Kantenpunkte messen und auswerten
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WM | Quartis unterstitzt manuelle und CNC Messgerate
mit taktiler (beriihrender) und optischer (beriihrungsloser)
Sensorik und ist deshalb pradestiniert fiir automatisierte
Multisensorik-Anwendungen. Scanning mit hoher Punk-
tedichte erlaubt die Erfassung und Auswertung von
Flachenformtoleranzen sowie die farbcodierte Darstel-
lung der Bauteilabweichungen.

Erfassung der Flachenform mit optischem Sensor und farbcodierte Bertihrungslos messen mit optischer Sensorik
Darstellung der Bauteilabweichungen

5-Achsen Tastkopfe wie PH20 steigern den Messdurchsatz signifikant

5-Achsen  Tastkopfe Renishaw
REVO und PH20 steigern den
Messdurchsatz durch sehr hohe Scan-
Geschwindigkeiten und Punktraten.
Stufenlose Dreh- und Schwenkwinkel
erlauben die zeitsparende, optimale
Ausrichtung des Tasters zum Bauteil.
Die Messung mit den Drehachsen fiihrt
zu hoher Systemgenauigkeit durch
minimale Verfahrwege des Messge-
rats. Zudem erlaubt das REVO-System
die Messung von Rauheit.
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AUSWERTUNG

Standardmerkmale, wie MaB, Position, Abstand,
Winkel usw. stehen dem Anwender zur Verfligung.
Form- und Lageauswertungen werden nach den aktu-
ellen ISO GPS / ASME Y14.5M Normen ausgewertet.
Die Live-Vorschau sichert die korrekte Anwendung und
vermeidet Fehleingaben. Die Eingabefelder im Meni-
band entsprechen der Zeichnungsangabe und machen
es dem Anwender leicht. WM | Quartis wahlt automa-
tisch die richtigen Algorithmen fiir die normgerechte
Auswertung mit Bezligen und tolerierten Elementen. Merkmale normkonform auswerten

PROGRAMMIERUNG

Die Messprogrammierung in WM | Quartis ist intuitiv und
leistungsstark. Messprogramme werden auf der Basis von
CAD-Modellen effizient erstellt, online direkt am Koordina-
tenmessgerat oder offline im virtuellen Messgerat. Dabei
helfen dem Anwender verschiedene ausgekliigelte Hilfsmit-
tel. Verfahrwege werden simuliert, Kollisionen erkannt und
vermieden. Messsequenzen konnen grafisch-interaktiv und
sehr effizient bearbeitet werden. Fir richtige Programmier-
Cracks und noch ausgefeiltere, flexiblere Messprogramme
mit Variablen, Formeln, bedingten Anweisungen und Schlei-
fen usw. steht die herstellerneutrale Programmiersprache
gemals DMIS 5.2 Standard zur Verfligung.

Leistungsstarke und flexible Programmierung in DMIS fur Programmier-
Cracks

DATENVERWALTUNG
INKLUSIVE

Anfallende Daten (Werkstiicke, Messungen, Pro-
gramme, Merkmale u.s.w.) sind in WM | Quartis dank
integrierter Microsoft Access® Datenbank sicher,
strukturiert und gut aufgehoben. Dadurch sind die
Rickverfolgbarkeit und gegebenenfalls die spétere
Auswertung von Messungen sichergestellt. Fir grosse
Datenvolumen und mehrere Messysteme kann auf eine
zentrale Microsoft SQL Server® Datenbank skaliert
werden. Die Datenverwaltung ist Ubersichtlich und ein-
fach wie in einem Microsoft Windows® Datei-Explorer.
Die Mdglichkeit zur automatischen Datensicherung Daten sicher, Ubersichtlich und strukturiert verwalten
erspart Anwendern unliebsame Uberraschungen.

11
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Bunadnien ®

Alle wichtigen Kennwerte im Blick mit der eingebauten Statistik

BEEINDRUCKENDE
MESSBERICHTE

Der integrierte Reportgenerator erlaubt eine freie Gestaltung
der Messberichte (Tabellen- und Grafikansichten mit frei konfi-
gurierbaren Daten- und Statistikboxen). Mit der umfangreichen
Vorlagenbibliothek sind beeindruckende Prasentationen von
Messresultaten im Handumdrehen erstellt. Abweichungen
konnen farbkodiert angezeigt werden. Mit den leistungsfahigen
Zeichnungswerkzeugen, eingefiigten Bildern und Texten konnen
Messberichte komplettiert werden. Sprache und Masseinheiten
im Messbericht konnen unabhangig von der Bedienung konfi-
guriert werden. WM | Quartis bietet dariiber hinaus vielfaltige
Exportmdglichkeiten (PDF, ASCII, MS Excel®).

PRODUKTSEGMENT SOFTWARE

STATISTIK

Das integrierte Statistikpaket garantiert eine schnelle
Beurteilung der Fertigungsprozesse durch Maschi-
nen- und Prozessfahigkeit (SPC), Statistikdaten,
Trenddiagramm, Histogramm; Xquer-, R- und s-Karte.

Mittels Ubersichtsfenster sind die wichtigsten Para-
meter stets im Blick. Konfigurierbare Ansichten und
Diagrammbereiche lassen kaum Wunsche offen. Falls
doch, konnen Daten in verschiedenen Formaten fir
externe Auswertung exportiert werden.

Bericht WM | Quartis

#——

Warkatiick 3 -Kune / Cuva 3 2032018
Zawchnungs Nr: 553201 nutzer WENZEL
e eang 1 (28.03 2018 AT Z01)

Geometrie und Freiform, Grafiken und Tabellen lassen sich schnell und
einfach in einem aussagekraftigen Messbericht darstellen
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Rauheit messen mit Renishaw REVO SFP2 Rauheitssensor

"
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Mehrgeratebetrieb mit bis zu 8 Messgeraten

IHRE VORTEILE
AUF EINEN BLICK

= Leistungsfahige, universelle Messsoftware
Messung von Regelgeometrie, Freiform und Kurven |
Fiir manuelle und CNC Messgerate | Mit taktiler
und optischer Sensorik | Fiir Einzelpunkt- und
Scanning-Erfassung | Normgerechte Auswertung |
Beeindruckende Messberichte

= Einfache Bedienung
Benutzerfreundliches Microsoft Fluent Interface |
Dynamische Multifunktionsleisten | Strukturierter,
aufgerdumter Arbeitsbereich

SPEZIAL-
ANWENDUNGEN

= Rauheit messen und auswerten mit Renishaw REVO

= Nutzung von Messsoftware von Drittanbietern mittels
WM | I++ DME Server auf der Basis von WM | Quartis

= Virtuelles Messen auf Ist-Daten aus Computertomo-
graphen und optischen Scannern mittels WM | CT
Analyzer und WM | PointMaster

= Mehrstanderanlagen konnen mit bis zu 8 CNC-Messge-
raten simultan und kollisionsfrei betrieben werden.
Dies reduziert dramatisch die Messzykluszeit

= Messen von Turbinenschaufeln in WM | Quartis und Aus-
wertung in WM | BladeAnalyzer auf WENZEL CORE Multi-

sensorik-Messgerat

= Export von Werkzeugkorrekturdaten, z. B. fur Erodier-
maschinen

= Automatisierung und Einbindung des Messsystems in
den Produktionsprozess

= Finsatz als Prifgerdat mit dem Renishaw Equator

®.

w1
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Programmstart und Datentibernahme aus Strich- und Datamatrix-Codes

P
X370
¥ 81140
Ly

Niedrige Betriebskosten

Geringer Schulungsaufwand | Investitionsschutz dank
laufender Weiterentwicklung und regelmaRiger Updates |
Softwarepflegevertrag zu angemessenem Preis |
Mengenrabatte

Konnektivitat

Importe aus allen gangigen CAD-Systemen | Exporte an
externe Statistiksoftware | Anschluss verschiedenster
Messgerate | Offen fiir Automationslsungen

= Swiss Made Quality
Zuverldssig | Prazise | Innovativ |

Bodenstandig | Windows 10 kompatibel

Windows10
Kompatibel
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WM | PointMaster

DER ALLESKONNER FUR DIE SCANDATENVERARBEITUNG

Die Bearbeitung von optisch wie auch taktil gemes- terverarbeitung von Punktewolken und Polymaschen bis hin zum
senen Daten ist in vielen Industriebereichen und Prozess der Flachenriickflihrung und das nahezu in Strak-Qua-
Anwendungen, wie z. B. im Werkzeug- und Formenbau und litat. Die innovativen Verfahren und Prozessketten basieren auf
in der Qualitatskontrolle ein unverzichtbares und effizien- dem WM | PointMaster Geometrie-Kernel und sorgen fiir exzel-
tes Instrument im Entwicklungs- und Fertigungsprozess. lente Datenqualitdt und herausragende Bearbeitungsprozesse.
WM | PointMaster unterstiitzt vornehmlich Anwender bei der Wei-

Vollautomatische Berechnung einer fehlerkompensierten neuen Werkzeuggeometrie unter Beriicksichtigung einer Sollgeomet-
rie, des Schwindungsfaktors von Werkstoffen sowie der urspriinglichen Werkzeuggeometrie (dargestellt im Prozessschema fiir
die Kompensation von Schwund und Verzug fiir den Werkzeug und Formenbau).

| Kor!struktion | | Selektives | Vermessung;
GieBform Lasersmtern Soll-/Ist-Vergleich
' 1

|

Geometrie | Fertigungsparameter

i CAD

Korrektur
) Sandform
. Fertigungsparameter
Kompensation des Verzugs <
Toleranz

CAD

T Vermessung: | Roh- |
Gus<stell Soll-/Ist-Vergleich | Abguss
@ Analyse

Analyse des Ist-Bauteil durch Soll-/
Ist-Vergleich von Ist-Bauteil zu Nomi-
nalbauteil

Strategie der Kompensation darge-
stellt anhand von Schnitten

Ausrichten Ist-Bauteil zu Soll-Bauteil

Griiner Schnitt = Nominalgeometrie
Roter Schnitt = Ist Geometrie (Scan)
Blauer Schnitt = Kompensierte Geometrie

14
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WM | Gear & Gear Analyzer

DER ALLESKONNER FUR DIE VERZAHNUNGSMESSUNG

WM | Gear, zusammen mit dem WM | Gear Analyzer
ist das innovative Softwarepaket zur Datenerfassung,
Messung und Auswertung evolventischer Verzahnungen und
Kegelradern  mit  Koordinatenmessmaschinen.  Anwender
konnen die umfangreichen Mdglichkeiten der Messsoftware

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Gerad- und schragverzahnte Stirnrdder mit Evolventenprofil,
Innen- und AuBenverzahnungen sowie Kegelrader.

WM | Quartis nutzen (z. B. Tasterverwaltung, Einmessen von
Tastern, Bestimmung der Werkstiicklage und Bestimmung des
Rundtischsystems). Die Kommunikation zwischen WM | Gear und
WM | Gear Analyzer basiert auf dem offenen GDE-Standard (VDI
/ VDE Richtlinie 2610).

HIGHLIGHTS

Profilpriifung
Umfangreiche Parametrierung der Messaufgaben. Samtliche

gangige Profilmerkmale ermittelbar. Profilpriifung an beliebig
vielen Zahnen moglich. Mehrere Profilpriifungen an einem
Zahn moglich. Profilkorrekturen fir jede Messposition separat
wahlbar (Balligkeit, Kopf- / FuBrlicknahmen, Sollschraglage,
K-Schablone, Design-Profil).

Flankenlinienpriifung

Umfangreiche ~ Parametrierung  der ~ Messaufgaben.
Samtliche gangigen Flankenlinienmerkmale ermittelbar. Flan-
kenlinienpriifung an beliebig vielen Zahnen maglich. Mehrere
Flankenlinienpriifungen an einem Zahn moglich. Flankenkorrek-
turen fiirjede Messposition wahlbar (Balligkeit, Endriicknahmen,
Sollschréglage, K-Schablone, Design-Flanke).
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WM | Blade Analyzer

AUSWERTUNG VON TUREBINENSCHAUFELMESSUNGEN

f——
T

Wit cam Programm WM | BElede Analyzer swelt WEMZEL sin
neuss Tool zur Auswertung won Turbinenschaufelmessungen vor.
Die Zofware unterstitzt neben Standardkenngrilen wie

* Maxmale Dicks

* Ein- und Susztritskentenradius

* Kantendicke

* Blattléngs

* Blastwinkel

Suzwertungen nach werschiedenegn Herstellzrstandards [ZE
Egfran,Rollz Poyoe, Pratt EWhitney]. Unterschiedhiche Saz1FitAlgo-
stnmen, zur Bestimmung des Schaufallage gehbren ebenzo zum

&le Starderdauzwerturgen won SchavfElzchniteEn sing
bereitz integrizrt und kiinnzn fir das Feporting emzeln aus-
cder sbpewinlt werden

= Angles (chord, tangent] = Postions leacing edge

. in%, trailing edge pairt, ...}
= |_zngths [chord, mex, tan- pa N3 Bage paint. .
gens,... = Limenzions |mex. extar

. . sion X, max. exension )
= Thicsrazs [leading eage,
migx., trailing edgs) = Cevigtions (max. devation,

. o
= Zadii leading 2dps, trai- min. deviation}

ling edge!

BESTFIT

OPERATOR

Jer Beztft Operator kann zuf panze Schaitte als zuch zuf

einzelna Zchrittzegmente engewsnce: werden, Die unter-
stitzan Algorithmen dazu umfazzen:

= Czmberling Fis

= Zoling it

= GELEE

w Chabychett

w Corstrained Chebwchaff

Leistungsumiang wiedie duswertungvan Kopf-und Fulitaleranzen
Ein cefinierter Workflow erleichtert dem Senutzer die ESrztal-
lung des Mezzherichez. Ein arstallzer Sericht kann alz Vorlage
gezpeichert und fir alle weitzren Mezzungen genuiz: warden.
Ciz “ezzdatenubertragung erfalgs im Dateitormat. Sisr werden
urterschiedhiche Formatz wie vda, iges, czv und =ml unter-
stitzt Maben der menuellen Bernwtzung kann die Softwars zuch
durch Kommandozeilenparametsr sutcmatiziert warden. Zur
statistizchen Erfzzzung der Ergebnizzz kEanen diz Dstzn in
urterschiedhichen Formaten gespeichert warden.
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Tulerm‘ten | Baki=hig viele Wesksticke s.p-eu:h‘erhu1
Impart | Exgort van %ﬁw& individueller -
Toleranzen und Auswert n

= Umfangreiche Auswertemiglichkeiten
Unterstitzung anerkannter Standands | Einzelne
Aus- oder Abwehl mtegrierte Standardausweriungen
| Bastfit Dperator fibr ganze Schnitte oder sinzelne
Schnittsegments | Meximal flexible und karfigurierkars
Auswariung wan Punkiabweichungen

= |nteraktive Messherichterstellung
Frei kanfigurizrbarer Baricht mit Darstellung
balishiger Schaufelblatt-, Fuli- oder Kopfschnitte |
Wiedersarwandbarksiz

Hohe Flexibilitat

Yollautomatischer Messatlauf | Flaxikle Lasung zur

Analyza van Blattzchritten | Hahtloses Einfigen in
N Ty Y L Lo

[
hl.ll:'h WmiTeln = oel IIII|:' i DWnCI Il|1|;'h'b| [E=ELH B "III._”.'

Meszoragramm und -softears

KONFIGURIERBARE
BERICHTERSTELLUNG Seee

LI

i

i

Die gewimschie Darstefiungsform sowse enthaltene Infor-

mation won Zeichnung und Tabellen kann ebenfallz frei
konfiguriert werden, so dass eine flexible Edfillung von Kun-
denanforderungen ermdglicht wird.

Dariber hinaus ist Format und Leyout des Berichts fred
wiahlbar. Die vordefinierten und nach Kundenanfordenungen
konfigurierten Ansichten und Tabellen kinnen frei innerhal
giner Seitenvorschau platziert und eingepasst werdan.

Einmalig erstelle Wi | Blade Analyzer Projekte kionnen nach
Erzeugen einer Meszdaten enthaltenden Datei vollstEndig
sutomatisiert gedffnet werden, so0 dass eine automatische

Flexible & konfegurierbare Aumwertung von Punktabweschun-
gen Fir jeden Mominaldatenpunkt kann eine unters sowie
obere Toleranzschwelle konfiguriert werden, um somit sine
maxamal flexible und korfigurierbare Auswertung von Punkt-
sbweichungen zu ermbglichen.

Dez Weiteren steht ein Assistent bereit, der diese Tole-
ranzbander basierend suf Entfernungen von Ein- wnd
Austrittzkante sutomatizch segmentiert und die konfigurier-




PRODUKTSEGMENT SOFTWARE

WM | SYS Analyzer

TRAMSPARENZ FUR BETRIEB UMD STEUERUNG

Wit der Softwarelbzung W | 5¥5S Analyzsr bistet WEMZEL
umfangreiche Mbglichkeiten zur Steverung und Analyze cer
Meszautgeten und der dabsi eingezatziern Mazchinen. Debei
entztehan fir den Kunden Informaticnen, dis der Mezzmazchine
alz digitaler Zwilling zwr Verfigung stehen und eine intelligants,
flexible Hutzung ermiglichan. Car WA | 573 Analyzer biatet somis
denvollen Umfzng an Catentranzparenz fir Meszmazchinen und
Mezzumfeld. Berachtigren Arwendem warden elle nowwendigen

= |ntuitive Obarflgche und Sedienbarkeit

FEATURES

Infarmaticnen in rzal time i einer anszrechencan Oberflache
eufoereitat zur Verfigung gestells Der W | 5Y5 Analyzer zetzt
sich aus drei Softweremodulen zusammen. Dez Sazizmodul
Marnitoring” wird zarienmalig mit der Auzlizferung der Mezzma-
chine suf dam Mazchingnrechnes instelliert. Die weiterflihreraen
Koaule Operations” und JAralytics” kanren [ nach Sadarf cder
dnforderungen maschinenbezogen jederzait argénzt werten.

= futomatische Sicherung aller Informationan z. 5. Mazchinendaten ura Deten zum Meszumiel

= Maglichketen von nachtraglichen Analysen

= Plattformenunabhingige Hutzung urad Varzchlizselung

Monitoring

Operations Analytics

Max. Anzahl KMGs

urbegrenzt unbegrenzt

Maschinenstatus

Fehlerstatus

Maschinennutzung raumlich

Messprogramminformation

Serviceinformation +

+ = Hazisumang, +4 = eraeiterter Umfang 482 = maximaler Lrilang




PRODUKTSEGMENT SOFTWARE WM | 5YE Asalyzer

= Hohe Maschinenauslastung

Uberwachung der Maschinenlaufzeiten |
Redukzion won Fehlarn | Geringe Stillstandzeiten

= [nformationstransparenz
Maschinendaten | Messumgebung | Messabléufe

= Vielfiltige Nutzung auf allen Plattformen
Emartphones | Tablets | Desktop-Computer

= Verbesserungen des Services
Verschleilanzeige | Offene Wartungen |
Wermeidung von Stillstandzeiten

= Sicherung und Wiederverwendung
Automztische Speicherung | Vielfaltige Vergleichbarkeit
Automztische Archivierung




WM | Generator

AUTOMATISIERTES MESSEN & AUSWERTEN

Der WH | Generator ist daz Basizwerkzewg, um aus CAD-
WMaodellen mit hinterlegten PMI-Informationen schnell und o
flexibel gin Mezzprogramm in Quartiz zu genarieren.

Dazu verfigt der W | Zenerator Ober lziztungsféhige Import-
Schnitizmellen zu gdngigen CAD-Programmen und ginen
anzcheulichen PMI-Viewer zur Vizualizierung der Zzichnun-
gen inkl. der definierten Frifmerkmale und Tolzranzen.

Echnell und flexizel wann =2 2in Prifplan erstellt und dann
automatisch an WM | Quartiz Obergeben werden, wo dieze
Prifplane dann mit wenigen Mausklicks in vordefinierts
Mezzorogrammbaustzine integriart werdan.

CAD-Modelle inklusive semantischer PMI importieren.
CAD-Formate, welche PMI (Product Meta Information)
unterstiitzen:

= Ziamens M

m CATIL WS

= |peantar WG et Pl g i =]
L :r'l beig " il

= ZalidWarks 'Emml:f-::“

= STED AP2AD

AUTOMATISIERUNG

» lezzablzuf mit wenigen Sanuzarsingriffen arzeugen

= Bh DEten im P Bxolarer betrachten

= Den Uberblick behahzn, indem optional nur auzgewshits
FI!|in cer Gredk angezeigs werden.

» Fehlends Telerarzan im Featurs Explorer hinzufigen
wrvell=tandige Toleranzen engérzan

» Zeitoptimierten, <olizionsfraien Meszetlauf berechaen
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FUNKTION

¥wartamr Lonbre Framme 059
Bestume Comivad Disome 5201
Braius p € omvival 4w (H4]
BEA # Featue Contial Frases [55)
PR Nyt Prypetrvilie sulir iy
[=] e
Eodrarc e wibes 2 o000
o ]
Fai b Foaw Pl
|51} q.ll'r B gumprmens] Slieieyy
B 7 o1
Face Bipe Fane
M = Mersusemend Strategy
BE] * Festus Comtrad Frams (3
f'] ® B Cowitvd Fi
Beirr Import des CAD-Modellz werden richt nur die ZAC- :. :,:;g..m:m

Caten, =ondamm euch die sementizchan BRI korvertiers,

Luz dan PMI wird autorratizch der Messplen generiert - diz
Zaziz fr cen Mezzableu’. Fir dis auszuwertencan Merk-
male und die entsprechent zu efzzsanden Elemente karn
bei Bedarf im Mezzplan die Meszstretegie noch baarbeitet
werden. Merkmale, welche m Maszazizuf richt ausgewsrtet
werden zolen, wenden deskirvert

Ezpebenenfallz %Enren noch PRI hinzugetigt cder Dearzenzt
werdan

Lz Baziz dez Mezzplans wird der Mezzablauf berachnes, der

dig Vorstufe zur Programmerzeugung carstelt.

r — FEATURES — 1
= Jeitaufwand zum Erzeugen von = Elektronischer Datenaustausch spart Zeit und
Messprogrammen reduzieren reduziert Ubertragungsfehler
= Ressourcennutzung verbessem durch = Jeit fiir das Wesentliche schaffen, indem
zeitoptimierten Messprogrammablauf automatisierbare Prozesse automatisiert
werden




INNOVATION MEETS TRADITION

Ciz WEMZEL Group izt 2iner der flhrenden &nbigter fir diz
irduztrialls Mezstachnik und der Sereich Styling Zalutions.
Zum Produktportfalic van WENZEL gehiren Koordinaten-
und Yerzahaungsmessgerdte mit tktilen und ootischen
Senzcren, Multizensorsysteme Optisches High Soead
Scanning wnd auf Comgutzrtomcgraphis  Daziersnds
ZC-Portgenmesstechnik. Meben den  Meszmazchinen
bistet WEMZEL such sine umiangreiche Messtechnik-Soft-
ware zn, die bei viglen tzuzend Enwendern zur Mazzung
und Anzlyze von Tailen we. in der Automobilbranche, dem

Flugzzug- und Maschinenzau, in dar Kunsisteff- und Madi-
zintechrik singeszatzt wird. SpeziallZzungen wntesstiszen
dez Raverse Enginesring sowie die dnalyse van Verzahnun-
qgen wnd Turzinenschaufzln, WENZEL hat mitlerwels Uher
10,000 Mezslazungen zei klemen und mitelstindizcnen
Urterneshmen sowie nemhefien Grobkonzerns euf der
genzan 'Welt installiert. Wizderdazzungen und Yartretungen
in menr zlz 30 LEndern unterstiatzen den Vercau® und stak

ler den After Sales Service fir unzers Kundan zicher Ois
WEMZEL Zroup beschaftigt welwait Ober 600 Mitarbeiter.

IHR ANSPRECHPARTNER VOR ORT

WEMNZEL GROUP GMEH & CD. KG
Wizrns~'Wenzel-Strale
27350 Wiezzhal

Talefor: +4% £220 2071-5004

E-Mal: zales Twenzalgzup.com

Wir sind weltweit fir Sie da. Unsere Niederlassungen, Vertriehs- und Servicepartner

finden Sie unter www.wenzel-group.com.

Folgen Sie uns & bleiben Sie auf dem Laufendan!
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WEMZEL Group GmibH & Co. KG | Wemar-WerzelSrale | 97350 Wiestha | Germany
Telefor: +423 5020 20740 | Fae 449 6020 201-1900 | EMait info@wenzz groupacom

www.wenzei-group.com
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